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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
Tig 4300iw AC/DC with serial number from 950 xxx xxxx (2009 w50)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:
EN IEC 60974-1:2018/A1:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-2:2019 Arc welding equipment - Part 2: Liquid cooling systems

EN IEC 60974-3:2019 Arc welding equipment - Part 3: Arc striking and stabilizing devices
EN 60974-10:2014/A1:2015, Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
EU no. 2019/1784 Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to

Directive 2009/125/EC

Additional Information:

Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
IEC EN draft standard 26/708/CDV have been used to establish EU no. 2019/1784 data.
Tig 4300iw AC/DC is part of the Esab Aristo product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date ‘Signature
TR X
( ,L»o\-a /F} /
\
Goéteborg Pedro Muniz
2020-12-17 Standard Equipment Director
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1 BEZPIECZENSTWO

1 BEZPIECZENSTWO

1.1 Znaczenie symboli

Uzyte w dalszej czesci niniejszej instrukcji oznaczajg: Uwaga! Nalezy mie¢ sie na
bacznosci!

® NIEBEZPIECZENSTWO!
Oznacza bezposrednie zagrozenia, ktore, jesli nie uda sie ich unikng¢, beda
skutkowaé odniesieniem bezposrednich, powaznych obrazen ciata lub
$miercia.

OSTRZEZENIE!

Oznacza potencjalne zagrozenia, ktére moga skutkowa¢ odniesieniem
obrazen ciata lub Smiercia.

PRZESTROGA!

Oznacza zagrozenia, ktére moga skutkowac¢ odniesieniem niewielkich
obrazen ciata.

ﬁ OSTRZEZENIE!
Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem A |L.’JJ
instrukcje obstugi, wszystkie oznaczenia, przepisy BHP

oraz karty charakterystyki (SDS).

1.2 Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

Uzytkownicy urzadzen firmy ESAB ponoszg odpowiedzialnos¢ za stosowanie odpowiednich
srodkéw ostroznosci przez osoby uzywajace lub znajdujgce sie w poblizu tych urzadzen.
Srodki ostroznosci muszg spetniaé wymagania stawiane tego rodzaju urzgdzeniom
spawalniczym. Poza standardowymi przepisami dotyczgcymi miejsca pracy nalezy
przestrzegac nastepujgcych zalecen.

Wszelkie prace powinny by¢ wykonywane przez przeszkolony personel, dobrze znajgcy
zasady dziatania urzadzenia. Nieprawidtowa obstuga urzadzenia moze prowadzi¢ do sytuaciji
niebezpiecznych, a w rezultacie do obrazen operatora oraz uszkodzenia sprzetu.

1. Kazdy, kto uzywa urzgdzenia, powinien znac¢:
o zasady jego obstugi
lokalizacje wytgcznikdw awaryjnych
jego dziatanie
odpowiednie $rodki ostroznosci
zasady spawania i ciecia lub innego typu eksploatacji urzgdzenia
2. Operator powinien dopilnowa¢, aby:
o w momencie uruchamiania urzgdzenia w jego poblizu nie byto zadnych oséb
nieupowaznionych
o w chwili zajarzania tuku lub rozpoczecia prac przy uzyciu urzgdzenia wszystkie
osoby byly odpowiednio zabezpieczone
3. Miejsce pracy powinno by¢:
o odpowiednie do okreslonego celu
o wolne od przeciggéw

O O O O
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1 BEZPIECZENSTWO

4. Sprzet ochrony osobistej:
o Nalezy zawsze stosowac zalecany sprzet ochrony osobistej, taki jak okulary
ochronne, odziez ognioodporna, rekawice ochronne
o Nie nalezy nosi¢ zadnych luznych elementéw odziezy, takich jak szaliki,
bransolety, pierscionki itp., ktdére mogtyby o co$ zahaczy¢ lub spowodowaé
poparzenie
5. Ogodlne srodki ostroznosci:
o Upewnic¢ sie, ze przewdd masowy jest podtgczony prawidtowo
o Prace na urzgdzeniach wysokiego napiecia moga by¢ wykonywane wytacznie
przez wykwalifikowanego elektryka
o Odpowiedni sprzet gasniczy musi by¢ wyraznie oznaczony i znajdowac sie w
poblizu.
o W trakcie pracy urzgdzenia nie wolno przeprowadzac jego smarowania ani
konserwaciji

W przypadku wyposazenia w chtodnice ESAB

Uzywac jedynie chiodziwa zatwierdzonego przez ESAB. Niezatwierdzone chtodziwo moze
uszkodzi¢ sprzet i stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa produktu. W przypadku
wystgpienia uszkodzenia tego typu wszystkie postanowienia gwarancyjne ESAB przestajg
obowigzywac.

Numer zamowieniowy zalecanego chtodziwa ESAB: 0465 720 002.

Aby uzyskac¢ informacje na temat sktadania zamoéwien, patrz rozdziat ,AKCESORIA” w
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE!

Spawanie i ciecie tukowe moze stwarza¢ zagrozenie dla operatora i innych osob.
Podczas spawania lub ciecia nalezy stosowac¢ odpowiednie srodki ostroznosci.

3 o PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM — moze skutkowaé $miercia

* Przeprowadzi¢ montaz i uziemienie urzgdzenia spawalniczego zgodnie z
instrukcjg obstugi.
* Nie dotykac elementow pod napieciem ani elektrod odstonietg skorg, w
mokrych rekawicach lub w mokrej odziezy.
* Odizolowac¢ sie od obrabianego przedmiotu i ziemi.
* Upewnic¢ sie, ze stanowisko pracy jest bezpieczne

POLA ELEKTRYCZNE | MAGNETYCZNE — moga by¢ szkodliwe dla

‘ zdrowia
:‘?ﬁ\* » Spawacze z wszczepionymi rozrusznikami serca powinni przed
_ rozpoczeciem spawania zasiegngc¢ opinii lekarza. Pole
elektromagnetyczne moze zaktécac prace niektorych rozrusznikéw.
* Narazenie na dziatanie pola elektromagnetycznego moze tez mie€ inne
skutki zdrowotne, ktére sg nieznane.
+ Spawacze powinni stosowac sie do nastepujgcych procedur, aby
ograniczy¢ skutki narazenia na dziatanie pola elektromagnetycznego:
o Poprowadzi¢ elektrode i przewody robocze po tej samej stronie ciata.
Jesli to mozliwe, zabezpieczyc je tasmg klejgcg. Nie stawac miedzy
uchwytem przewodem spawalniczym a roboczym. W zadnym
wypadku nie owija¢ przewodu spawalniczego ani roboczego wokot
ciata. Ustawi¢ zrédio zasilania i przewody jak najdalej od ciata.
o Przewdd roboczy podtgczac do przedmiotu obrabianego mozliwie
najblizej obszaru spawania.

0460 157 301 -5.- © ESAB AB 2022



1 BEZPIECZENSTWO

GAZY | OPARY — moga by¢ szkodliwe dla zdrowia

+ Trzymaj gtowe z dala od opardw.

» Stosowac wentylacje, odprowadzanie przy tuku lub obydwa
zabezpieczenia, usuwajgc opary i gazy ze strefy oddychania i miejsca
pracy.

PROMIENIOWANIE LUKU - Moze powodowac obrazenia oczu i poparzenia
skory

S |

» Chroni¢ oczy i ciato. Stosowaé odpowiednig maske spawalniczg i szkta
filtrujgce oraz nosi¢ odziez ochronna.

» Chron osoby znajdujgce sie w poblizu, stosujgc odpowiednie ekrany lub
zastony.

HALAS — nadmierny hatas moze uszkodzi¢ stuch

Chroni¢ uszy. Stosowac stuchawki wyciszajgce lub inne zabezpieczenie.

=

CZESCI RUCHOME — moga powodowaé obrazenia ciata

»  Wszystkie drzwi, panele i pokrywy powinny by¢ zamkniete i bezpiecznie
zamocowane. Tylko wykwalifikowani pracownicy powinni zdejmowac
ostony w przypadku koniecznosci wykonania konserwaciji i usuniecia
usterek. Po zakonczeniu serwisowania i przed uruchomieniem silnika
nalezy zamontowac panele lub pokrywy i zamkng¢ drzwi.

» Zatrzymac silnik przed montazem lub podtgczeniem urzgdzenia.

* Nigdy nie zbliza¢ ragk, wtosow, luznej odziezy ani narzedzi do ruchomych
czesci.

ZAGROZENIE POZAREM

—= < |Iskry (rozpryski) mogg spowodowac pozar. Upewnic sie, Zze w poblizu nie
ma materiatow tatwopalnych.
* Nie uzywac¢ na zamknietych pojemnikach.

©,
P70

7

WADLIWE DZIALANIE — w razie nieprawidtowego dziatania poprosi¢ o pomoc
fachowca.

CHRON SIEBIE | INNYCH!

n PRZESTROGA!
Niniejszy produkt jest przeznaczony wytgcznie do spawania tukowego.

ﬁ OSTRZEZENIE!
Nie uzywaj zrodta pragdu do rozmrazania zamarznietych rur.

n PRZESTROGA!

Urzadzenia klasy A nie sg przeznaczone do uzytku w
budynkach, gdzie zasilanie elektryczne pochodzi z
publicznego niskonapieciowego uktadu zasilania. Ze
wzgledu na przewodzone i emitowane zaktdcenia, w
takich lokalizacjach mogg wystepowac potencjalne
trudnosci w zapewnieniu kompatybilnosci
elektromagnetycznej urzadzen klasy A.

0460 157 301 -6 - © ESAB AB 2022



1 BEZPIECZENSTWO

UWAGA!

Zuzyty sprzet elektroniczny nalezy przekazaé¢ do
zaktadu utylizacji odpadow!

Zgodnie z dyrektywg europejskg 2012/19/WE w sprawie

zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego

(WEEE) oraz jej zastosowaniem w swietle prawa

krajowego, wyeksploatowane urzadzenia elektryczne _
i/lub elektroniczne nalezy przekazywac do zaktadu

utylizacji odpadéw.

Jako osoba odpowiedzialna za sprzet, operator ma
obowigzek uzyska¢ informacje o odpowiednich
punktach zbiérki odpadow.

Dodatkowych informacji udzieli lokalny dealer firmy
ESAB.

ESAB oferuje asortyment akcesoriow spawalniczych i sprzet ochrony osobistej. Aby
uzyskac¢ informacje na temat skltadania zamoéwien, nalezy skontaktowac¢ sie z lokalnym
dealerem ESAB lub odwiedzi¢ nasza strone internetowa.

0460 157 301 -7 - © ESAB AB 2022



2 WPROWADZENIE

2 WPROWADZENIE

Tig 4390iw AC/DC to zrédto pradu spawania TIG, ktére mozna takze stosowaé do spawania
MMA. Zrédto pradu spawania mozna stosowac z prgdem zmiennym (AC) lub pradem statym
(DC).

Akcesoria firmy ESAB do tego produktu zostaly opisane w rozdziale ,,AKCESORIA”
niniejszej instrukcji.
21 Wyposazenie

Zrédto pradu spawania jest dostarczane z kablem sieciowym 5 m (16,4 stopy) z wtyczka,
kablem powrotnym 5 m (16,4 stopy) oraz instrukcjg obstugi zrédta pradu i instrukcjg obstugi
panelu sterowania.

Instrukcje obstugi w innych jezykach mozna pobrac z witryny internetowej: www.esab.com

2.2 Panel sterowania
TA24 AC/DC

1
@

@
i

ORI 4 e
f o -

Szczegotowe opisy paneli sterowania znajduja sie w oddzielnych instrukcjach.

0460 157 301 -8- © ESAB AB 2022



3 DANE TECHNICZNE

3 DANE TECHNICZNE

Tig 4300iw AC/DC

Napiecie sieciowe

400 V +10%, 3~ 50 Hz

Zasilanie sieciowe

Ssc min. 2,6 MVA
Z haks. 0,24 oma

Prad pierwotny

Imaks. TIG 25A

Imaks. MMA 32A

Prad jalowy w trybie oszczedzania energii 6,5 75W

min po spawaniu

Zakres napiecia/pradu

TIG AC*/DC 4-430 A
MMA 16—430 A
Obciazenie dopuszczalne przy TIG

30% cyklu pracy 430A/27,2V
60% cyklu pracy 350A/24,0V
100% cyklu pracy 315A /22,6 V
Obcigzenie dopuszczalne przy MMA

30% cyklu pracy 430A/37,2V
60% cyklu pracy 330A/33,2V
100% cyklu pracy 300A/32,0V
Wspoétczynnik mocy przy pradzie maksymalnym

TIG 0,89

MMA 0,89
Sprawnos¢ przy pradzie maksymalnym

TIG 76%

MMA 80%
Napiecie obwodu otwartego U, maks.

bez funkcji VRD 1) 83V

UgL »Live TIG”, wytgczona funkcja VRD 2) 60 V

MMA, wytgczona funkcja VRD 2) 60V

Funkcja VRD wigczona 2) <35V

Zakres temperatury pracy

Od -10 do +40 °C (od +14 do +104 °F)

Temperatura transportu

Od -20 do +55 °C (od -4 do +131 °F)

Wymiary d x s x w

625 x 394 x 776 mm
(24,6 x 15,5 x 30,5 cala)

State cisnienie akustyczne bez obcigzenia <70 db (A)
Waga 95 kg (209,4 Ib.)
Klasa izolacji H

0460 157 301
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3 DANE TECHNICZNE

Tig 4300iw AC/DC
Stopien ochrony P23
Klasa zastosowania

*) Prad minimalny podczas spawania przy uzyciu prgdu zmiennego zalezy od stopu, z
jakiego wykonano ptyty aluminiowe oraz czystosci ich powierzchni.

1) Dotyczy zrodet pragdu bez specyfikacji VRD na tabliczce znamionowej.

2) Dotyczy zrédet pradu ze specyfikacjg VRD na tabliczce znamionowej. Funkcja VRD
zostata wyjasniona w instrukcji obstugi panelu sterowania, jesli panel jest wyposazony w te
funkcje.

Chtodnica

Zdolnos¢ chtodzenia 2,0 kW przy réznicy temperatur 40°C (104°F)
i przeptywie 1,0 I/min (0,26 gal/min)

Chtodziwo Gotowa mieszanina chtodzagca ESAB

llos¢ cieczy 5,51(1,45 gal.)

Maksymalny przeptyw wody 2,0 I/min (0,53 gal/min)

Cykl pracy

Cykl pracy to wyrazony w procentach okres dziesieciu minut, w trakcie ktérego mozna
spawac lub cigé¢ przy okreslonym obcigzeniu, nie powodujgc przecigzenia. Cykl pracy
obowigzuje dla temperatury 40 °C / 104 °F lub nizszej.

Stopien ochrony

Kod IP okresla stopieh ochrony zapewnianej przez obudowe przed wnikaniem ciat statych
lub szkodliwymi skutkami wnikania wody.

Urzgdzenie oznaczone kodem IP23 jest przeznaczone do uzytku w pomieszczeniach i na
zewnatrz.

Klasa zastosowania

Symbol informuje, ze zrédto pradu jest przeznaczone do uzytku w miejscach o
zwiekszonym zagrozeniu elektrycznym.

Zasilanie sieciowe, S¢; in

Minimalna moc zwarciowa w sieci wedtug normy IEC 61000-3-12.

Zasilanie sieciowe, Z ..,

Maksymalna dopuszczalna impedancja linii w sieci wedtug normy IEC 61000-3-11.

0460 157 301 -10 - © ESAB AB 2022



4 MONTAZ

4 MONTAZ

Montaz powinien zostaé wykonany przez fachowca.

UWAGA!
Wymagania dotyczgce zasilania sieciowego

To urzadzenie spetnia wymogi normy IEC 61000-3-12, jesli moc zwarciowa jest
wigksza lub rowna Sgp,i, W punkcie potgczenia zasilania uzytkownika i sieci

publicznej. Instalator lub uzytkownik urzgdzenia powinien dopilnowac, aby
urzgdzenie zostato podtgczone tylko do zasilania o mocy zwarciowej wiekszej lub
rownej Sq;, kontaktujgc sie¢ w razie potrzeby z operatorem sieci rozdzielczej.

Parametry techniczne zostaty podane w rozdziale DANE TECHNICZNE.

4.1 Instrukcja podnoszenia

Ze zrédiem pradu Z wozkiem i zrodiem pradu

ﬁ A\ ﬁkjsé

4.2 Umiejscowienie zrédta pradu

et

/

Zrédto pradu spawania nalezy tak ustawié, aby wloty i wyloty powietrza chtodzacego nie byty
zablokowane.

0460 157 301 -11 - © ESAB AB 2022



4 MONTAZ

4.3 Zasilanie sieciowe

uziemiajgce.

Zalecane bezpieczniki i minimalny przekréj przewodow

Sprawdzié, czy urzadzenie zostato podtgczone do zasilania
sieciowego 0 odpowiednim napieciu oraz czy jest zabezpieczone
przez bezpiecznik odpowiedniej mocy.

Zgodnie z przepisami, nalezy wykonac ochronne potgczenie

/ Tabliczka znamionowa z danymi dotyczgcymi podtgcznia zasilania.

(MCB) typu C

Tig 4300iw AC/DC TIG MMA
Napiecie sieciowe 400V 3~ 50 Hz 400V 3~ 50 Hz
Przekréj przewodu sieciowego w mm? 4G4 4G4
Prad fazowy | 16,9 A 219A
Bezpiecznik
Przeciwprzepieciowy 20A 20A
Miniaturowy bezpiecznik automatyczny 20A 25A

UWAGA!

Przekroj przewodow sieciowych i wielkosci bezpiecznikow podane powyzej sg zgodne

z przepisami szwedzkimi. Dla innych regionow kable zasilajgce muszg by¢
odpowiednie do zastosowania i zgodne z przepisami lokalnymi i krajowymi.

0460 157 301
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5 OPERACJA

5 OPERACJA

Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace obstugi urzadzenia znajdujg sie w
rozdziale ,,BEZPIECZENSTWO” w niniejszej instrukcji. Nalezy je przeczytaé przed

rozpoczeciem korzystania z urzadzenia!

5.1 Przylacza i sterowanie

1 Przytgcze wody chtodzgcej z uchwytu
elektrody — CZERWONE

2 Potgczenie z ELP* dla wody chtodzacej

do uchwytu elektrody — NIEBIESKIE
3  Wilew wody chtodzgcej
4 Przylgcze kabla powrotnego (+)

5 Zigcze zdalnego sterowania
6 Potgczenie kabla spawania (-)
7 Przylacze dla sygnatu startowego z

uchwytu elektrody
8 Ziacze gazu uchwytu TIG

9

10

1
12

13

14

15

16

Wylgcznik zasilania sieciowego, 0/ 1/
START

Biata lampka sygnalizacyjna — zasilanie
wigczone (ON)

Pomaranczowa kontrolka — przegrzanie.

Panel sterowniczy (patrz odpowiednie
instrukcje)

Potgczenie wody chtodzgcej. Nie
wystepuje w tym modelu.

Potgczenie wody chtodzgcej. Nie
wystepuje w tym modelu.

Ztgcze weza gazowego

Bezpiecznik 42 V (tylko od numeru
seryjnego 950-xxx-xxx)

*ELP = ESAB Logic Pump, patrz sekcja ,Chtodnica” w tym rozdziale.

0460 157 301
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5 OPERACJA

MMA TIG Klamra

5.3 Wiaczanie zrédta pradu

Wiaczy¢ zasilanie sieciowe, ustawiajgc przetacznik (9) w pozycji ,START”. Po zwolnieniu
przetgcznika powrdci on do pozycji ,1”.

Jesli podczas spawania nastgpi przerwa w dostawie zasilania sieciowego, po czym zostanie
ono przywrocone, zrodto pragdu pozostanie wytgczone spod napiecia az do ponownego
uruchomienia poprzez reczne ustawienie przetgcznika w pozyciji “START”.

Whylgczy¢ urzadzenie, ustawiajgc przetgcznik w pozyiji “0”

Czy to w wyniku przerwy w dostawie zasilania, czy tez z powodu normalnego wytgczenia
zasilania, dane dotyczgce spawania zostang zapamietane i bedg dostepne przy nastepnym
uruchomieniu urzgdzenia.

54 Sterowanie wentylatorem

Wentylatory zrédta pradu pracujg dodatkowe 6,5 minuty po zatrzymaniu spawania, a
urzgdzenie przetgcza sie w tryb oszczedzania energii. Uruchamiajg sie przy ponownym
rozpoczeciu spawania.

Wentylatory pracujg z predkoscig ograniczong w przypadku pragdu spawania o natezeniu
ponizej 144 A oraz z petng predkoscig w przypadku pragdu o wyzszym natezeniu.

5.5 Zabezpieczenie przed przegrzaniem

Zrédto zasilania wyposazone jest w dwa termiczne, samoczynne wytgczniki przecigzeniowe,
ktére zadziatajg, jesli temperatura wewnetrzna bedzie zbyt wysoka, przerywajac prad
spawania i zapalajgc pomaranczowg lampke wskazujgcg z przodu urzagdzenia, a kod usterki
jest wyswietlany na pulpicie sterowniczym. Kiedy temperatura opadnie, nastgpi
automatyczny reset wytgcznikéw.

0460 157 301 -14 - © ESAB AB 2022



5 OPERACJA

5.6 Chtodnica

Blokada wodna

Chtodnica jest wyposazona w system detekciji ELP (ESAB Logic Pump), ktory sprawdza, czy
weze doprowadzajgce wode sg podtgczone.

Podczas podigczania uchwytu TIG chtodzonego wodg, wytacznik zrédta prgdu musi
znajdowac sie w pozycji ,0” (wytgczony = Off).

Jesli chtodzony wodg uchwyt TIG zostanie podtgczony, pompa wodna wigczy sie
automatycznie po przekreceniu wytgcznika gtdwnego w pozycje “START” i/lub w chwili
rozpoczecia spawania. Po zakonczeniu spawania pompa bedzie pracowac przez dodatkowe
6,5 minuty, po czym przetgczy sie w tryb oszczedzania energii.

Dzialanie podczas spawania
W celu rozpoczecia spawania, spawacz powinien nacisngé spust uchwytu elektrody. Zrédto
zasilania uruchomi uchwyt elektrody, podawanie drutu i pompe wody chtodzgce;j.

W celu zatrzymania spawania, spawacz powinien zwolni¢ spust uchwytu elektrody. Prad
spawania zostanie przerwany, lecz pompa wody chtodzgcej bedzie nadal pracowac przez 6,5
minuty, po czym urzadzenie przetgczy sie w tryb oszczedzania energii.

Czujnik przeptywu cieczy
Zabezpieczenie przeptywu wody przerywa prad spawania w przypadku braku chtodziwa i

wyswietla informacje o btedzie na panelu sterowania. Czujnik przeptywu wody nalezy do
wyposazenia dodatkowego, patrz rozdziat ,AKCESORIA”.
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6 KONSERWACJA

UWAGA!

Regularna konserwacja jest bardzo wazna dla bezpiecznego i niezawodnego
dziatania.

Tylko osoby posiadajgce odpowiednig wiedze elektryczng (upowazniony personel) moga
zdejmowac ostony zabezpieczajgce w celu instalacji lub napraw serwisowych, konserwacji
lub prac naprawczych sprzetu spawalniczego.

n PRZESTROGA!

Wszelkie zobowigzania gwarancyjne dostawcy przestajg obowigzywaé, jesli klient
podejmie jakiekolwiek dziatania w okresie gwarancyjnym w celu naprawy usterek w
produkcie.

6.1 Czyszczenie filtra

» Zdja¢ przednig kratke z filtrem (1).

* Odchyli¢ przednig kratke (2).

« Wyjac filtr (3).

* Przedmucha¢ go do czysta sprezonym powietrzem
(o obnizonym cisnieniu).

* Umiesci¢ ponownie filtr z drobng siatkg od strony
przedniej kratki (2).

» Zdjaé przednig kratke z filtrem.

6.2 Uzupetnianie chtodziwa

Uzupehi¢ chtodziwem do poziomu wlewu.

Zalecamy stosowanie gotowej mieszaniny chtodzacej
ESAB, patrz rozdziat ,AKCESORIA”.

UWAGA!

Chtodziwo nalezy uzupetni¢ w razie
podfgczania uchwytu spawalniczego lub kabli o
dtugosci 5 m (16,4 stopy) lub diuzszych.

PRZESTROGA!
Chtodziwo nalezy traktowaé jak odpady chemiczne.
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7 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Przed odestaniem urzadzenia do autoryzowanego serwisu nalezy przeprowadzié¢
nastepujgce kontrole i przeglady.

Typ usterki Dzialanie
Brak tuku » Sprawdz, czy przetgcznik zasilania sieciowego zostat
zatgczony.
» Sprawdz, czy obwéd spawania zostat prawidtowo
podfgczony.

» Sprawdz, czy ustawiono odpowiednig warto$¢ pradu.

* Sprawdzi¢ metode uruchamiania (HF/Liftarc™).

» Sprawdzi¢ przeptyw chtodziwa (jesli zamontowany
zostat czujnik przeptywu).

» Sprawdzi¢ poziom chtodziwa.

W trakcie spawania » Sprawdzi¢, czy zadziataty wytgczniki termiczne (co jest
wystgpita przerwa w sygnalizowane pomaranczowg lampkg na przednim
dostawie prgdu spawania. panelu) i wyswietlany jest kod usterki na panelu.

» Sprawdzi¢ przeptyw chtodziwa.
» Sprawdz bezpieczniki zasilania sieciowego.

Wylgcznik termiczny czesto | « Sprawdz, czy filtry powietrza nie sg zatkane.

sie zalgcza. + Upewnij sie, ze nie zostaty przekroczone dane
znamionowe zrédta pradu (ij. czy urzgdzenie nie jest
przecigzone).

Staba wydajnos¢ spawania » Sprawdz, czy obwdd spawania zostat prawidtowo
podtgczony.

» Sprawdz, czy ustawiono odpowiednig warto$¢ pradu.

» Sprawdzi¢, czy uzywana jest odpowiednia
elektroda/odpowiedni drut.

» Sprawdzi¢, czy uzywany jest odpowiedni gaz
spawalniczy.

» Sprawdz przeptyw gazu.

» Sprawdz bezpieczniki zasilania sieciowego.
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8 ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

n PRZESTROGA!
Prace naprawcze i elektryczne powinny by¢ wykonywane przez technika
autoryzowanego serwisu firmy ESAB. Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czesci

zamienne i eksploatacyjne firmy ESAB.

Urzadzenie Aristo 4300iw AC/DC zostato zaprojektowane i przetestowane zgodnie z
miedzynarodowymi i europejskimi normami IEC-/EN 60974-1, /-2, /-3 i IEC-/EN 60974-10.

Do obowigzkow serwisu, ktéry przeprowadzat konserwacje lub naprawe, nalezy upewnienie
sie, ze produkt nadal jest zgodny z wymienionymi normami.

Czesci zamienne oraz czesci eksploatacyjne mozna zamawiac przez lokalnego dealera firmy
ESAB — patrz strona esab.com. Przy sktadaniu zaméwienia nalezy poda¢ typ produktu,
numer seryjny, oznaczenie i numer czesci zamiennej wedtug listy czesci zamiennych. Utatwi

to wysytke i umozliwi prawidtowg dostawe.
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NUMERY ZAMOWIENIOWE

Ordering no.

Denomination

Type

0460 100 880

Welding power source

Origo™ Tig 4300iw, AC/DC, TA24
AC/DC

0459 839 008

Spare parts list

Tig 4300iw AC/DC

0459 839 003

Spare parts list

Control Panel, Origo™ TA24 AC/DC

0459 944 xxx

Instruction manual

Control Panel, Origo™ TA24 AC/DC

Instrukcje obstugi i lista czesci zamiennych sg dostepne w Internecie, na stronie

www.esab.com
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LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

Item Ordering no. Denomination
1 0458 398 001 |Filter
2 0458 383 991 |Front grille
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0458 530 881 |Trolley

0459 491 883 |Remote control unit AT1 CAN
MMA and TIG: current

0459 491 884 |Remote control unit AT1 CF CAN
MMA and TIG: rough and fine setting of
current.

0460 315880 |T1 Foot CAN - Foot control unit
Including 5 m (16.4 ft) cable

Remote cable CAN 4 pole - 12 pole
0459 554 880 |5 m (16.4 ft)

0459 554 881 |10 m (32.8 ft)

0459 554 882 |15 m (49.2 ft)

0459 554 883 |25 m (82.0 ft)

0459 554 884 |0.25 m (0.82 ft)

0700 006 895 |Return cable 5 m 70 mm2 (16.4 ft)
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TIG torches

0700 300 565
0700 300 567

TXH 401W
incl. 4 m (13.1 ft) cable assembly

incl. 8 m (26.2 ft) cable assembly

0700 300 636
0700 300 638

TXH 401Wr
incl. 4 m (13.1 ft) cable assembly

incl. 8 m (26.2 ft) cable assembly

0700 300 566
0700 300 568

TXH 401W HD
incl. 4 m (13.1 ft) cable assembly

incl. 8 m (26.2 ft) cable assembly

0700 300 637
0700 300 639

TXH 401Wr HD
incl. 4 m (13.1 ft) cable assembly

incl. 8 m (26.2 ft) cable assembly

0459 491 912*

Remote adapter kit for TXH 401wr/401wr HD,
incl. holder

*Recommended remote interconnection cable
0459 554 884

0456 855 880

Water flow guard 0.7 I/min (0.17 gpm)

0465 720 002

ESAB ready mixed coolant (10 1/ 2.64 gal)
Stosowanie chtodziwa innego niz zalecane
moze spowodowac uszkodzenie urzgdzenia.
W takim przypadku przestajg obowigzywac
wszelkie zobowigzania gwarancyjne firmy
ESAB.

0L
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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